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PowerForce-Hebebander

Mehr Sicherheit, langere Standzeit

Das Besondere des PowerForce-Hebebandes ist die Gewebekonstruktion aus der dufierst
schnitt- und abriebfesten Hochleistungsfaser HMPE (hochmolekulares Polyethylen). Es be-
nétigt beim Anschlagen an scharfen Kanten mit einem Radius von mehr als 2 mm keinen zusétzlichen Schutz -
ein Radius, der fiir die herkémmlichen, zweilagig aufgebauten Hebebénder bereits als messerscharf gilt und
strengstens untersagt ist. Denn flr polyesterhebebander ist eine Kante bereits scharfkantig, wenn die Dicke
des Anschlagmittels groRer als der Radius der Kante ist. Inshesondere bei den haufig genutzten zweilagigen
Hebebandern ist deshalb schon bei 6-mm-Kantenradien ein Schutzschlauch notwendig. Vorteilhaft ist auch
die geringe Dehnung des Gewebes aus Hochleistungsfaser, was zum direkten Kraftaufbau fiihrt und prazise
Hebevorgange ermdglicht.

Eine gute Idee: die Nahtkonstruktion

Hochmoderne, computergesteuerte Nahautomaten ermdglichen eine gleichbleibend hohe
Nahtqualitat — made in Germany. Die Hauptnaht (Kastennaht) ist bei PowerForce-Hebebéan-
dern besonders klein und platzsparend und mit schwarzem Garn ausgefiihrt. Im Ergebnis bleibt fir die Last
mehr Auflagefléche als bei konventionellen, gleich langen Hebebandern. Zusatzlich wird die Sichtpriifung
durch das schwarze Garn auf weillem Gewebe erleichtert.

Verstarkte Webkante

% Und durch die integrierte Webkante wird das Powerforce-Hebeband an seiner Aufienkante
sicher geschiitzt — so wie Sie es von herkémmlichen Hebeb&ndern von SpanSet kennen.

AusreiBfestes, robustes Label mit RFID-Tag

/<
) Das PowerfForce-Hebeband wird mit dem ausreillfesten SpanSet-Qualitatslabel mit
RFID-Transponder ausgestattet. Konzipiert wurde PowerForce in Anlehnung an die EN 1492-1,
die unter anderem auch fiir Polyester-Hebebander gilt. ,In Anlehnung” hei3t es deshalb, weil die Norm das
Material HMPE nicht beriicksichtigt und das Label in WeiR ausgeftihrt ist.

Darauf konnen Sie sich verlassen!

SpanSet hat in Labor- und Feldversuchen die Schnittfestigkeit der PowerForce-Hebebénder
untersucht und eingehend getestet. Die Hebebander wurden unter anderem einem Wech-
sellasttest unterzogen, bei dem PowerForce-Hebebander an einem Kantenradius von 2 mm 20.000-mal auf
Tragféhigkeit belastet wurde, was die enorme Schnittfestigkeit eindrucksvoll belegt. Auch in der anschlieRen-
den Restfestigkeitspriifung wurden der in der Norm fiir Fertigungspriifungen von neuen Hebebéndern (ohne
Beschlagteile) vorgeschriebene Sicherheitsfaktor von 7 erreicht, was selbst die Entwickler positiv tiberraschte.
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Die Ergebnisse und damit die Einsatztauglichkeit der PowerForce-Hebebander wurden durch den
DNV GL (Det Norske Veritas Germanischer Lloyd) bestitigt.

( Zusatzlicher Anwendungskomfort

( ) Speziell fir den Einsatz im Schniirgang wird eine Kombination aus einem D1- und einem
" D2-Biigel (Durchsteckbiigel) angeboten.
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Manufacturer, SpanSet GmbH & Co, k3

Product: ing Bt

Product Trading Name: Powerforce

Wark Land Limit:
Fower Farce 1000 I0t tot spg Power Force 3000 010! 30¢ sp. 4
Powar Force 1000 b2 10t 5Fa Power Force 3000 0102 30¢ SF: 4
Power Force 2000 Cu1 2oy sk g Pawer Force 3000 HA 30r Sk
Power Force 200G Dlo2 2mt sp 4 Power Fares 6000 HD 50t SF:7

Power Force 2000H0 200t 5r 7
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PowerForce-Hebeband-Ausfiithrungen

Die neuen Hebebander sind als einlagige Schlaufenhebebander B, mit beidseitigem D1-Biigel Bl oder mit einseitigem D2-Biigel Bl und als einlagige Bandschlingen
B erhaltlich. PowerForce-Hebebénder sind in Anlehnung' an die DIN EN 1492-1 hergestellt. Die farbliche Kennzeichnung der Tragfahigkeit erfolgt in Anlehnung an die
Farbcodierung der EN 1492-1 durch die Farbmarkierung B der Schlaufe und durch gut sichtbare Aufnaher.

PowerForce-Hebeband mit Schlaufen

—

WLL Farh.- ca. Banddicke ca.B ca.B, ca. SL min. ca. Gewicht ca. Gawicht
it codierung [mm] [mm] [mm] [mm] Lange L1 erster Meter Ifd. Meter
Schlaufe [mm] [kgl [kgl
______ violett I L 11 SO ) L L 11
______ griin .8 .4 ;%0 12 0% 016
3 gelb 3 120 50 400 1,5 0,59 0,24
PowerForce-Bandschlinge —
Farb- . min. ca. Gewicht ca. Gewicht
K‘]’LL codierung E:;:;andd'(:ke Fr:m? Lange L1 erster Meter Ifd. Meter
Patch [mm] [kg] [kgl
Un- . L L . 024 [ 016
4 RUElRRe s 80 ] 0 ] 033 ] 032 .
braun 120 1,5 0,62 0,48

PowerForce-Hebeband mit beidseitigem D1-Biigel’

%

Farb- ca. Band- min. ca. Gewicht ca. Gewicht
K\]’LL codierung  dicke E:m? Fr:.m[;ﬂ* FI:mT Fn:ml.]l* Lange L1 erster Meter Ifd. Meter
Biigel [mm] [mm] [kg] [kgl
U violctt [ U 6 2 80 ] 10! 057 L 008 ..
S8 ] 18 F 0 8 ] 10 093 ] 016 .
3 gelb 3 120 20 40 125 1,0 1,58 0,24

*MaRe sind ,.ca. Angaben”, da es sich bei den D-Biigeln um ein freiformgeschmiedetes Produkt handelt.

PowerForce-Hebeband mit einerseits D2-Biigel und andererseits D1-Biigel’

2

Farb- ca. Band- " " % % « Min. ca. Gewicht ca. Gewicht
}'t\]"'l' codierung  dicke Fr:mB] E:m[;ﬂ E:m? E:“alml-]h E:;mr]lz Fr:mB]1 Linge L1  erster Meter Ifd. Meter 0a - : H,
Biigel [mm] [mm] [kg] [kgl Y JL}
______ VCCUSNNeN 3 4 16 30 60 0 %4 10 088 006
______ griin ... .8 18 35 70 16 150 10 189 01
3 gelb 3 120 20 45 80 200 200 1,0 2,43 0,24
*MaRe sind ,ca. Angaben”, da es sich bei den D-Biigeln um ein freiformgeschmiedetes Produkt handelt. LB,
Kantenschutzprogramm: Festbeschichtete Hebebénder und PowerForce
Typ Ohne Schutz Powerflex [PF] secuflex [SX] Einseitig [S1] Zweiseitig [S2]
PowerForce
Ausfiihrung Keine Beschichtung Keine Beschichtung, Vollstandig PU-ummantelt Einseitig PU-beschichtet, Einseitig PU-beschichtet Beidseitig

HMPE"-Gelege

riickseitig versiegelt

PU-beschichtet

Querschnitt

Glatte Kante

Nicht scharf g o o
Raue Kante

Nicht scharf ° o
Gebrochene Kante PY

Scharf

Walzkante PY

r>2 mm, scharf

Sehr scharfe Kante

r<2mm, sehr scharf
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Legende: % Fachberater erforderlich!, @ Unsere Empfehlung, O Geeignet

"In der DIN EN 1492-1 sind der Werkstoff ,HMPE" und das , weile Label” nicht aufgefiihrt. Anders als die Norm vorgibt betragt die Einsatztemperatur von HMPE maximal +60 °C.

?Hebebander mit beidseitigen Beschlagteilen ,C1”, *Hebebénder mit beidseitigem Beschlagteil: ,C1” einerseits und durchsteckbarem Beschlagteil ,Cr1” andererseits.

*Hochmolekulares Polyethylen.



EXKURS: Die scharfe Kante

Eine scharfe Kante per Definition wird haufig als solche gar nicht
erkannt, weil die Kante als rund und unscharf gesehen wird.

d=

4

H Definition

Nach BGR 500, Kap. 2.8, liegt bereits dann eine
scharfe Kante vor, wenn der Kantenradius Il kleiner
als die Materialstarke Bl des Anschlagmittels ist.

I Oberflichenstruktur

Sehr raue Oberflachen, wie beispielsweise die ei-
nes Betonfertigteils, kénnen das textile Anschlag-
mittel oder ein Drahtseil schon durch minimales
Setzverhalten schnell beschadigen.

H Abweichende Geometrie
Neben ,rechtwinkligen” Kanten gibt es Giiter mit
abweichender Geometrie. Darunter fallen (iberste-
hende Grate und spitze oder gezackte AulRenkon-
turen. Diese Kanten sind mit der dblichen Regel
nicht erfassbar.

10 Gebote der scharfen Kante

01 Lasten nicht ohne vorherige
Schulung heben!

Unsere Schulungsangebote finden Sie auf:
www.spanset-seminare.de

02 Hebevorgang mithilfe von
Konstruktionsunterlagen sorg-
féltig planen!

03 Betriebsanleitung fiir textile
Anschlagmittel vor dem Heben
lesen!

04 Falls der Radius der Kante
nicht bekannt ist, muss dieser
mithilfe von Messwerkzeugen
ermittelt werden!

05 Anschlagmittel missen
immer vor der scharfen Kante
geschiitzt werden!

H Unsere Empfehlung
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06 Kantenradien kleiner als
1 mm nie ohne vorherige Fach-
beratung heben!"

07 Verwendung von beschichte-
ten Hebebandern im Schniirgang
nur mit Beschlagteilen!

08 Nutzung von biegeweichem
Kantenschutz bei Umlenkungen
und engen Durchldssen!

09 Schutzschlauche zum Aus-
gleichen des Anschlagmittels
beim Hebevorgang scharfkanti-
ger Lasten nutzen!

10 Eine Relativbewegung
zwischen Last und Schnittschutz
ist unzulassig!

"ACHTUNG: Diese Aussage bezieht sich auf Schutzschlduche u. Festbeschichtungen und nicht auf PowerForce Hebebander, die nur bis 2 mm Kantenradien

oder Gliedermafstah.

Zur Beurteilung der scharfen Kante werden ,Werkzeuge” benotigt.
Zum Bestimmen von Radien eignen sich unter anderem: Radienlehre, Messschieber



SpanSet GmbH & Co. KG
Julicher Strafle 49-51

52531 Ubach-Palenberg

Tel.  +49(0) 2451 4831-0
Fax: +49 (0) 2451 4831-207
E-Mail: info@spanset.de
Web:  www.spanset.de
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